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HAKKIMIZDA
ABOUT US

Sayin Misterilerimiz,

Agag isleme makineleri sektdriinde yillardir hizmet veren AS
METAL, kiicik ve bisyik her &lcekte yeni tesislerin kurulusuna
katkida bulunmus, kurulus asamasindan sonra da hig bir zaman
hizmetini esirgemedigi gibi verdigi teknik bilgilerle isletmelere
yardimei olmustur.

Bunlari yaparken, yiksek kalite, isletim performansi, yiksek verim
ve tutumluluk gibi ilkelere her zaman dnem vermistir. Bu ilkeler
dahilinde galisanlarin teknik bilgi ve becerilerini g6z &niinde tutarak
irettigi makinelerde kullanim kolayligi getirmis ve uzun yillar
problemsiz

calismay: saglamistr. Bu sayede kullaniciya calisma zevki vermeyi
basarmistir. Bunun neticesinde de sizlerden aldig giiven duygusuyla
her zaman daha ileri adimlar atip, giin gegtike kendini gelistirmeyi
de bilmistir.

Uzun yillar verdigi iretim ve teknik servis hizmetlerinin disinda
gerceklestirdigi ithalatta da ayni noktalara azami nem vermis ve
getirdigi makinelerin yurt disinda bu &lgiiler dogrultusunda &zel
olarak imal edilmesini de saglamistir. Bu baglamda sizlere iretici
bir ithalater firmanin ayricaligini yasatmaktadir. Bu ayricalikla
miisterilerinin sorunlarina daha hizli ve ekonomik ¢éziimler getirerek
kendisine duyulan giiveni pekistirmistir.

Ulkemizdeki binlerce makinenin tzerindeki AS METAL ismi bu
sektdre kazandirdigimiz teknik ve ekonomik katma degerin
gostergesidir. AS METAL duydugu bu onuru, bu sekidrde calisanlarla
paylasmaktan kivang duymaktadir.

Bu kuvvetle AS METAL, ilkelerinden hicbir zaman sasmadan
ilerlemeyi kendisine hedef olarak belirlemistir.

Hissettirdiginiz inangtan dolay: sizlere tesekkiir ederiz.

Dear Costomers,

AS METAL is a company that has been dealing with wood
working machinery for many years. As well as sefting up projects
of all sizes we also provide follow up support and technical
service.

We have the principle of using high quality, high performance
products while also being economical. Our machines are
manufactured by skilled engineers and have a long working life
with minimal operating problems and are designed for ease of
use.

We have a history of longstanding relationships with our customers
and with their support we are constantly striving to develop
better technology and products tailored to their needs. As well
as manufacturing machinery, AS METAL also imports a range
of specialised machines, this enables us to bring quick and
economic solutions fo our customers whatever their requirements
may be.

Thousands of machines in Turkey carry the "AS METAL” brand
name, this is an indication of our widespread popularity, which
we attribute to our /oya/ staff and customers alike.
AS METAL would like to thank you for looking us up and we
hope to do business with you soon.

AS METAL AGAC MAKINALARI
SAN. TiC. LTD. $Ti.

Uriin yelpazemizdeki meveut makineler
magazamizda elekirik ve hava baglantilari
yapilmis, misterinin talebi dogrultusunda
her daim calistirilarak sergilenecek konumdadir.

Uriin yelpazemizdeki makineler ginin
sarflarina uygun olarak depomuzda sevkiyata
hazir olarak stoklanmaktadir.

AR-GE departmanimizdaki mihendis kadromuz
teknolojiyi takip ederek, giincel gelismeleri
uygulamakla beraber triinlere uygun
yeni teknolojik gelismelere de &nciilik etmektedir.

TTTH O
l'lla

Teknik Servis ekiplerimiz kendilerine tahsis
edilmis araglari ile Tirkiye'nin her noktasina
montaj, satis sonrasi destek verebilmektedir.

| L —

Uriin yelpazemizdeki makinelerle ilgili her tirli
yedek parga, siirekli ihtiyag dogrultusunda
sevkiyata hazir olarak depolanmaktadir.

www.asmetal.com.ir
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ELEKTRIK REZISTANS ISITMALI, HIDROLIK, SICAK PRESLER

HYDRAULIC, HOT PLATEN, PRESSES WITH ELECTRICAL REZISTANCES

e

—

Ekonomik calisma ve yapilacak ise en uygun modeli secme olanag:
Choosing the most suitable model for the economic work

m Enerji kullaniminda ekonomi

m Economic energy consumption

B Preslenecek is alanina gére ayarlanabilen basing

m Adjustable pressure according to the area of the work piece

m Dért taraftan malzeme verebilme olanag

m Four sides available for feeding the platens

m Tim ihtiyaclara cevap verebilecek presleme stroku

m Useful stroke

m Emniyet teli vasitasiyla presi her tarafindan durdurabilme olanag
m Safety rope all around the machine for emergency

m Pres tablasinin &zel bir kramayer-pinyon mekanizmasiyla saglanan paralel hareketi

ve uzun 6mirl silindir contalari
m Parallel movement of the platens by means of the rack-pinion mechanism and long
life cylinder gaskets.

Hidrolik tahrik

Hydraulic

m Tek bir inite olarak yag tankinin kapagina
monte edilmis hidrolik tahrik ve kumanda
m Hydraulic pump is located on the oil tank
as a single unit

m Ortak bir elektrik motoru ile tahrik edilen
yiksek debi ve yilksek basing pompasi

m Two pumps, to fill and to press, are
operafed by a sing/e electric motor

m Dis yiizeyleri taslanmis ve sert krom kapli
pistonlar

m Chrome covered pistons in order to reduce
the material wear

m Hareketli tablanin el kumandali valf ile
ayarlanabilir kalkis hizi

m Adjustable moving speed of the platens
by means of the manual control valve

www.asmetal.com.ir




ELEKTRIK REZISTANS ISITMALI, COK KATLI, HIDROLIK, SICAK PRESLER
HYDRAULIC, HOT PLATEN, MULTI DAYLIGHT PRESSES WITH ELECTRICAL REZISTANCES

“PLC” CONTROL

m Manuel ve otomatik isletim imkani
m Possibility of manuel and automatic operation
m Baski sonunda kendiliginden otomatik agilma

m Self opening of the platens at the end of the pressing cycle
m Salise mertebesinden 100 saate kadar ayarlanabilen

hassas zaman saati

m Adjustable timer from miliseconds up to 100 hours
m Ekstra givenlik fonksiyonlar::

Emniyet teli cekildiginde sikismayi énlemek icin pompanin

durup plakalarin kendiliginden 2-3 cm agilmasi
m Extra safety functions:

Self opening of the platens by 2-3 cm when Ihe safety rope

is pulled

Ve

TEKNiK OZELLIKLER /

MODEL

Model

PRES ALANI

Press area

PRES KUVVETI

Force

SPESIFIK BASING
Specific pressure
ACILMA YOLU (STROK)
Stroke

MOTOR GUCU

Motor power

PISTON CAPI

Diameter of pistons
PISTON SAYISI

Number of pistons
HER BIR PLAKANIN GUCU
Power of each platen -

HER BIR PLAKANIN
ENERJI SARFIYATI (Yaklasik)
Power consumption of each
platen -

UZUNLUK (Yaklasik)
Length -

GENIGLIK (Yaklasik)
Width
YUKSEKLIK (Yoklasik)
Height -

AGIRLIK (Yaklasik)
Approximate weight -

TETRAGON
60/1

2200x1100 mm
60 TON

a)2,5 kg/cm2
b)5 kg/cm2

380 mm

2,2 kw
60 mm
6
9 kw

2,7 kWh

2950 mm

1580 mm
1850 mm

2600 kg

istek izerine / On request
istenilen &lcii ve giicte / Other required dimensions and pressure

TETRAGON
80/1

2200x1100 mm

80 TON
a)3,3 kg/cm
b)6,6 kg/cm?

380 mm

2,2 kw
70 mm
6
9 kW

2,7 kWh

2950 mm

1580 mm
1850 mm

2600 kg

Elektrikli 1sitma plakalan
Electric heating platens

m Yapistirma olmayan 1si plakalarinin sskiilebilme &zelligi sayesinde
ucuz bakim olanag:
m Lowest costs of maintenance by means of the disassembling
construction
m Su buharinin plakalar iginde yogunlasmasini énleyecek bigimde
kendiliginden havalandirma saglayan &zel tasarim
m Removing the water vapour out from the p/cﬂ‘ens by means of the
special design
m Yiksek 1sitma verimi ve 1sty1 muhafaza (absorbe) etme 6zelliginden
dolayr enerji kullaniminda ekonomi
m Economic consumption of energy by means of the high heating
efficiency and abbsorbtion

TETRAGON
60/2

2500x1300 mm
60 TON

a)l,8 kg/cm
b)3,6 kg/cm?

380 mm

2,2 kw
60 mm

6
12 kW

3,9 kWh

3250 mm

1760 mm
1900 mm

3000 kg

TETRAGON
80/2

2500%x1300 mm
80 TON

a)2,4 kg/cm
b)4,8 kg/cm?

380 mm

2,2 kw
70 mm
6
12 kW

3,9 kWh

3250 mm

1760 mm
1900 mm

3300 kg

TETRAGON
80/3

3000x1300 mm
80 TON

a)2 kg/cm
b)4 kg/cm?

380 mm

2,2 kw
60 mm
8
15 kW

4,6 kWh

3850 mm

1760 mm
2000 mm

3900 kg

TETRAGON
110/3

3000x1300 mm
110 TON

a)2,8 kg/cm
b)5,6 kg/cm?

380 mm

2,2 kw
70 mm
8
15 kW

4,6 kWh

3850 mm

1760 mm
2000 mm

4200 kg

TETRAGON
110/4

3800x1500 mm
140 TON

a)2,2 kg/cm
b)4,4 kg/cm?

380 mm

2,2 kw
70 mm

10
19 kW

6 kWh

4600 mm

1960 mm
2000 mm

6300 kg

a) Pres alaninin tam kullammnda / In full use of press space
b)%50-60 kullaniminda / In 50-60% use of the space

www.asmetal.com.ir



KIZGIN YAG ISITMALI, TEK VE COK KATLI, HIDROLIK, SICAK PRESLER
HYDRAULIC, HOT PLATEN, SINGLE/MULTI DAYLIGHT PRESSES WITH THERMIC OIL

) $ AS METAL

TETRAGON

| (e

Kizgin yag isitmal sicak pres

Bu presler uzun bir kullanim siiresini garantilemek igin kesin dogrulukta tezgahlarla islenmis ve kaynatilmis yiksek dayaniklilikia
ve gicli bir cerceveyle yapilmistir. En iyi verimi alabilmek icin TETRAGON serisi presler ihtiyaca gére degisik tiplerde plakalarla
ve 1sitma sistemleriyle Uretilebilmektedir. Yag dinamik ve elekirik tertibati en son buluslar dogrultusunda CE normlarma gére imal
edilmistir. Kontrol paneli presin bijtin ayarlarinin kolayca yapilmasina imkan verecek sekilde diizenlenmistir. Pres pompa, boiler,
yag tanki ve borularla donatimishr. Emniyet tipi ve otomatik agma sistemi meveuttur.

Hot press with dia thermic oil

After a steady marker research AS Metal pruduced the presses series TETRAGON. These presses were created with a heavy-resistant
and strong frame, welded and worked with high precision machines in order to guarantee along life. The model TETRAGON can
be equipped with different types of platens according to the production needs and with different types of heating in order to guarantee
the best working result. The oildynamic and electric group are supplied accoroirg to the current EC regulations and according to
the latest oildynamic and electic innovantion. The panel board has been studied in order to allow the opetator an easy regulation
of every function offered by the press. The presses series TETRAGON are equipped with pump, boiler, expansion tank, plant and
pipes. The presses are supplied with the recovery of automatic pressure wich works by leaving the current pluggedin. The emergency
rope and the automatic opening by tirmer are mass suplied.

[

[ - i Plaka icerisinde bakimi kolay

yapilabilen kizgin yag serpantini.

www.asmetal.com.ir




KIZGIN YAG ISITMALI, TEK VE COK KATLI, HIDROLIK, SICAK PRESLER
HYDRAULIC, HOT PLATEN, SINGLE/MULTI DAYLIGHT PRESSES WITH THERMIC OIL

§ as METAL
retnacon

[ | YUzey|eri hassas taslanmis ve yekpure delinmis, solid celik, 1si
plakalart.

m Through drilled solid steel heating platens with high precision
grinding on the surfaces.

m Makinenin Ust kismina pozisyonlandirilmis, 6zel, yag tanki.
m Special diathermic oil tank which is positioned at the top of the
machine.

m Yag tanki, 1sitma modilleri, sirkilasyon pompasi ve ist plakalari
arasinda sirkillasyon saglayan yaliimli, 3zel devre boru ve hortumlari.
m Special pipes and hoses in order to obtain a well oil transfer
between heating modules, circulation pump, oil tank and platens.
m Yagin isiilmasi icin &zel elektrik rezistanslariyla

donatilmis kopch sistem 1sitma modulleri.

m Closed circuit heating modules equipped with electrical rezistances.
m Ozel, kizgin yag sirkiilasyon pompasi.

m Special production circulation pump

www.asmetal.com.ir




MASIF AGAG PANEL PRESLERI
PRESSES FOR SOLID WOOD PANELS

TEKNIK OZELLIKLER / Technical specifications

MODEL

Model

PRES ALANI

Pressi dimension

PRES KUVVETI

Strength

SPESIFIK BASINC

Specific pressure

ACILMA YOLU (STROK)
Stroke

MOTOR GUCU

Engine power

PISTON CAPI

Diameter of pistons
PISTON SAYISI

Number of pistons
HER BIR PLAKANIN GUCU
Power of each platen -
HER BIR PLAKANIN
ENERJI SARFIYATI (Yaklasik)
Power consumption of each
platen -

YAN PISTON SAYISI
Number of horizontal
YAN BASKI MOTOR GUCU
Motor power of horizontal
pressure

YAN PISTON CAPI
Diameter of horizantal _cy/inde
YAN PRES KUVVETI MAX.
Max. horizonfa/ press strenght
SPESIFIK YAN BASINCI MAX.
Specific horozantal pressure
max.

UZUNLUK

Lengf./'lv -

GENIGLIK (Yaklasik)
Width

YUKSEKLIK

Height -

AGIRLIK (Yaklasik)

Approximate weight -

PANELMATIK
110/3

3000x1500 mm
80 TON

a)2,0 kg/cm2
b)4,0 kg/cm2

380 mm

2,2 kw
60 mm

8
15 kw

4,6 kWh

6
4 kw
40 mm
18 ton

5kg/cm2

3700 mm

1800 mm
1950 mm

5600 kg

PANELMATIK
110/4

3800x1500 mm
110 TON

a)2,2 kg/cm?
b)4,4 kg/cm?

380 mm

2,2 kw
60 mm

10
18 kW

6 kWh

8
4 kw
40 mm
25 ton

5kg/cm2

4570 mm

1800 mm
2000 mm

7200 kg

a) Pres alaninin tam kullammnda / In full use of press space
b)%50-60 kullaniminda / In 50-60% use of the space

Bagimsiz, hidrolik, yan baski pistonlar:
Independent horizontal, haydraulic pistons

istek izerine, otomatik én yilkleme sehpasi ve/veya arka
bosaltma sehpasi eklenebilir.

Automotic loading table in the front and unloading table
at the rear are optional.




OTOMATIK MASIF AGAGC PANEL PRES HATLARI
AUTOMATED PRESSING LINES FOR SOLID WOOD PANELS

i TAM OTOMATIK MASiF PANEL PRES HATTI
i AUTOMATED PRESSING LINE FOR SOLID WOOD PANEL
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SOGUK PRESLER
COLD PRESSES

it

M

Al

\
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—

istek Gizerine otomatik veya manuel &n yikleme tablasi
ve / veya arka bosaltma tablasi eklenebilir.

Automatic loading roller-table in the front and unloading
roller-table at the rear are aptional.

m Makine gévdesi kaynakli putrellerden
olusmaktadir. Bu serideki bu pres|ero|e dizenli
basing icin manometre mevcuttur.

m The structure is mode of built-up and welded
beams. This serie of machine is fitted with a
manometer with recovery of pressure.

[

S Forklift yiklemeli, soguk, hidrolik presler

8 www.asmetal.com.tr




LAMINE AHSAP PRESi
FRAME PRESSES FOR LAMINATED WOOD

Hidrolik tahrik

Hydraulic

m Tek bir Unite olarak yag tankinin kapagina monte edilmis hidrolik tahrik ve kumanda
m Hydraulic pum p is located on the oil tank as a single unit

m Ortak bir elektrik motoru ile tahrik edilen yiiksek debi ve yiiksek basing pompasi

m Two pumps, to fill and to press, are operated by a single electric motor

m Dis yiizeyleri taslanmis ve sert krom kapli pistonlar

m Chrome covered pistons in order to reduce the material wear

m Hareketli tablanin el kumandali valf ile ayarlanabilir kalkis hiz:

| Ad[usfab/e moving speec/ of the p/cn‘ens by means of the manual control valve

m Preslenecek is alanina gére ayarlanabilen basing

m Adjustable pressure according to the are of the workpiece.

m Tim ihtiyaglara cevap verebilecek presleme stroku

m Usefull stoke

m Boy parcalari arka sipere dayamak icin yiskseklik ve agi ayarli, pnématik, yan baski
pistonlar

m Tilting and up-down sliding pneumatic cylinders for the side

alignment of the workpiece.

m Her bir silindirde bulunan ag-kapa valfi ile istenilen silindirin bagimsiz olarak

calistirilabilmesi
m It is possible to operate each cylinder seperatelly bymeans of a valve

www.asmetal.com.ir



TRANSFORM / FORMA

VAKUM MEMBRAN PRESLER
VACUUM MEMBRAN PRESSES

TRANSFORM / TRANSFORM plus

Bu makine standart olarak tek, istek iizerine cift
tepsili olarak Grefilmektedir. Standart tepsi &lciisi
1400 x 2500 mm'dir. Tepsi hareketleri el ile
yapilir. Baski sirasindaki isletim déngisi ise
tamamen otomatik gerceklesmektedir. Toplamda

3,5 + 1 kg/cm?'lik basing ile calisan bu model, + (

0.2 mm ve 0.4 mm kalinligindaki her tirli mat = e P o=

PVC folyo ve dogal agac kaplama kapak isleri F: =T (3 0
icin idealdir. Ayrica orta kalitede parlak PVC ' ) T L\ E,—&h + TRANSFORM T
(high gloss) kapak isleri icin de kullanilabilir. ;‘L E K ‘1 . - s

Makinenin Ust plakasinda asili bulunan kauguk-
silikon membranin gereginde takilip gikartilmasi

birkac dakikalik bir islemdir.
AR 2R R e T . '#‘j"‘“‘*“‘"""”*”"u- w—

TRAMSFORM 1 > —ﬁ 2 4--_‘

FORMA / FORMA Plus
Temel olarak vakum-membran presi olarak tasarlanan bu model, Transform
modelinin tim dzelliklerine sahiptir. Standart olarak 1400 x 3200 mm &lgisiinde
ve cift tablal olarak tretilen Forma modelinde tabla hareketleri de otomatiktir.
Dolayistyla bu model tam otomatik olarak calisir. istenildiginde ise manuel konuma
gegirerek tim makineyi elle kumanda etmek de mimkindir. Bu modelin en ayirt
£ edici &zelligi ise baski giictdir. 6+1 kg/cm?'lik bir basing ile calisan bu makine
de sekil verilmesi daha zor olan parlak PVC folyolarin daha dissisk sicakliklar
1] ] altinda basilmasi mmkindir. Dolayisiyla 0,2 mm, 04 mm, 0,6 mm kalinligindaki
FORMA her tiirli dogal kaplama, mat PVC ve &zellikle parlak PVC (high gloss) folyolarin
parlakligini yitirmeden ve yiizeyinde portakallasma olmadan mikemmel olarak

. basilmasini saglar.

1 QR

|

e. [ == x : 'é:.\ A
LB N NN N 1
= = = i TR ' = TRANSFORM
\ A
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7 " Dokunmatik LCD Ekran E 1 Ergonomik, Piyano Tip Kontrol E v Tek Vakum Tablali, Manuel E i Cift Vakum Tablali, Otomatik E

ve Tirkce Isletimli Garsel 1 ! Panosu H E Yikleme-Bosaltma Arabasi & E Yikleme-Bosaltma Arabasi
Programlama Paneli H H




VAKUM MEMBRAN PRESLER
VACUUM MEMBRAN PRESSES

m Termoplastik folyo ve agag kaplamalarin oymali veya dijz yiizeyli panellere yapistirilmasini gerceklestirir.

m Vakum, Membran, Vakum-Mebran pres olarak degigik fonksiyon|ordc1 calistirilabilir.

m Vakum-Membran 6zelligi sayesinde parga PVC'lerin de kullanilabilmesine imkan vererek malzemeden tasarruf saglar.

m Isi plakalar yag isitmali olup, dzel serpantin veya solid plaka sistemi sayesinde yiizeyin timiinde homojen 1s1 dagilimi saglanmishr.
m Baski sirasindaki isletim déngiisi tamamen otomatik gerceklesmektedir. Bunun icin makine cok fonksiyonlu bir PLC ile desteklenmistir.
m Vakum, membran veyad vakum-membran calisma sekilleri icin istenilen program tiri secilerek cok cesitli isler ycpmck mimkindur.
m isletim déngiisi ile ilgili yapilan programlar hafizaya alinabilmekte ve bu da kullanicr icin biyisk kolaylik saglamaktadir.

m Degisik kalinlik ve/veya renkteki PVC tirleri icin farkli programlar yapilip hafizaya alindiktan sonra, istendigi zaman kolayca
hafizadan yiklenip hemen ¢alismaya baslanabilinmektedir.

m Tim islemler 7 inglik dokunmatik ekran ve fiirkce isletimli gérsel programlama sayesinde kullanicr icin cok basit bir hale getirilmistir.

m Plus &zelliginin sagladig "Yardimer Hava Bélmesi” sayesinde, membranli ve membransiz galismalar igin makine tizerindeki
membrani sdkiip takmaya gerek yoktur. Calisma bicimleri arasindaki gecis, kumanda dolabi iizerinden ayarli; sabit membranin
alhndan veya Ustinden hava Gfleme segenegiy|e ve tek tus v05|tc15|y|c ko|c1yco ycp|||r.

m Bu ozellikleri sayesinde makineyi, de§i§ik islere gore cesitli bicimlerde calistirmak mimkindur. Ayrica membran sékme-takma
isciliginden tasarruf edilip zaman kaybinin éniine gecildigi gibi membranin kisa siirede asinmasi engellenir ve kullanim émri de
uzatlmis olur.

[1]lsi Plakasi
Yardimer Hava Bslme Cergevesi

PVC Folyo

is Parcasi
Vakum Tablasi

[6 | Besleme Paneli veya Pin Sistemi

TEKNiK OZELLIKLER /

PLAKA OLCULERI

Plate Dimensions
VAKUM TABLASI OLCULERI
Vacuum Table Dimensions
SILINDIR CAPI

Diameter of Cylinders
SILINDIR ADEDI
Number of Cylinders
SPESIFIK BASINC
Spesific Pressure

* Vakum ile emilerek 1si plakasina
temas ettirilen PVC Folyo'nun
homojen olarak 1sinmasi saglanir.

TRANSFORM
TRANSFORM plus

1400x2500 mm
1210 x 2360 mm
90 mm
6
3,5+1 kg/cm?

www.asmetal.com.ir

* Homojen olarak isinan PVC Folyo
alttan vakum ve Ustten bqsmgh hava
ile is parcasinin Gzerine sivanir.

FORMA
FORMA plus

1400 x 3200 mm
1220 x 3020 mm
120 mm
8
6+1 kg/cm?




- ? FORMA PLUS PiN SiSTEM

OTOMATIK YUKLEME-BOSALTMA UNITELI, PiN SISTEM, VAKUM MEMBRAN PRES
VACUUM MEMBRAN PRES WITH PIN SYSTEM AND AUTOMATIC GANTRY UNIT

I‘ ] a — | e — '-—_
=1 M Wl

=il f —.-i' CEE NS S
g | 3 N FoRnn ==
OTOMATIK Pim SisTEMI W
"_P‘ -

Tam Otomatik -
Yikleme Bosaltma Unitesi

Vakum-Membran
Pres

Temizleme Istasyonu

Tam Otomatik Pin Sistemi

a) istasyon bslgesinde hazir bekleyen robotik kol, vakum
tablasi ¢ikip pozisyon alir almaz otomatik olarak ve vakum
emisiyle tabla izerindeki tim parcalari tek seferde kaldirir.

b) Kaldirdig parcalari, temizleme istasyonuna hizl bir §eki|de§
tasir ve birakr. |

¢)Bos olarak istasyon bélgesine geri déner ve bir sonraki déngi :
icin hazir olarak bekler. ‘

* Tim bu islemler yaklasik 25 sn icerisinde tamamlanir. Béylece vakum tablasini bosaltmak igin kaybedilen zaman ciddi bir bigcimde
geri kazanilmis olur.

12 www.asmetal.com.tr



TAM OTOMATIK PIN SiSTEMI
AUTOMATIC PIN SYSTEM

Hareketli Tarayici

=

\
Tepsi Pimli Tabla

Tablo iizerindeki pimler uygun

sekli aldiginda tepsi tablanin

ﬂﬂ%ﬂ’/ ot larleiis ciis ve bilikis
—— kapanirlar.

o

Kontrol
Algoritmasi

Kaplanacak Par¢a PVC folyo

s | R R A [

a) Tablalara yerlestirilen parcalarin konumu ve biyikligi, yiksek ¢ézinirlikli dzel bir elektronik okuyucu tarafindan tespit edilir.
b) Bu okuyucudan gelen bilgiler PLC'ye génderilir. Alinan bilgi &zel bir filire algoritmasindan gegirilerek isleme hazir hale getirilir.
¢) PLC makine icindeki pinleri dizenler ve baskiya hazir hale getirir.

* Tom bu islemler yaklasik 40 sn icinde tamamlanir. Béylece basilacak pargalarin altini yikseltmek icin kaybedilen 6n hazirlik zaman

ciddi bicimde geri kazanilmis olur.

www.asmetal.com.tr 13




OTOMATIK PRES HATLARI

14

AUTOMATED PRESSING LINES

m 10 kg/cm? spesifik basing

m PLC ofomasyon

m Kullanimi kolay kumanda paneli

m Ariza bildirim mesajlari

m Yag isitmali gelik konstrisksiyon plakalar

m istek izerine plakalar Gzerinde 6zel alasimli alominyum levha

m Seri, hizli ve yisksek verimli isletim

m Makasli hidrolik lift (iki hizli)

m Motorlu ve hiz kontrolli malzeme besleme kolu

m iki motorlu, dért merdaneli, dozaj ayarli ve otomatik yikamali hassas tutkal strme
makinesi

m Raylar izerine oturtulmus olan tutkal sirme makinesi temizleme ve bakim icin
hattin disina kolayca alinabilir.

Self Cleaning Disk Convenyor 3 Belt Convenyor 3

www.asmetal.com.ir



OTOMATIK PRES HATLARI

AUTOMATED PRESSING LINES

dAxuETAL

m Tutkal sirilen panellerin dinlendirilmesi ve hazirda bekletilmesi igin
havuzlu konveyér.

m Havuzlu konveyér iizerinde kaplama saklama balimleri

m Panel yerlestirme arabasi ve is hazirlama bandi

m Otomatik yikleme ve bosaltmali, yukaridan baskili gisgl hidrolik pres

www.asmetal.com.tr 15



- & POLIURETAN - KARBON FiBER PRESLERI
1

POLYURETHANE / CARBON FIBER PRESSES
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KAPI LEVHASI PRESI

DOOR SKIN PRESS

m 400 ton baski kuvveti

m 400 tons of press force

m 15 kg/cm? spesifik basing

m 15kg/cm? specific pressure

m Kizgin Yag ile Isitma

B Heating of the platens with daithermic oil

m 200 Ce plaka calisma sicakhig

m 200 Ce of working temperature economic power

m Bagimsiz calistirilabilen listhcilar ile ekonomik enerj
tiketimi

m Consumption with independent heating elements

m Yiksek basinca dayanikli masif celik delme plakalar
m Drilled solid steel platens resistant to high pressure
m Otomatik ve Manuel isletim secenegi

m Automatic and manual operation

m PLC kontrol
m PLC control

KONTRPLAK PRESI
PLYWOOD PRESS
4
- Lo ,
= — !
o
. , = Ll
-
—— e w 5 k5
| 1. e 5 ¥
. - . y — F 1 A ‘}
g -~ — __:.__a_-l I': ~
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BUKME PRESi
BENDING PRESS

m Agir tip bikme presi

m Heavy, duty bending press

m Govde baglanh gubuklariyla monte edilmis, kaynaksiz kalin celikten imal edilmistir
m Press frame made form thick steel plates without welding tied together by tie rods
m Hareketli st plaka

m Top movable platen

m Ust ve yan pistonlar icin ayri kumanda imkani

m Separate controls for vertical and horizontal pistons

CERGEVE PRESI
FRAME PRESS

www.asmetal.com.ir




4 MERDANELI, DOZAJ AYARL, OTOMATIK TUTKAL SURME MAKINESi
4 ROLLERS AUTOMATIC GLUEING MACHINE WITH DOSING ADJUSTMENT

B TSM4R modeli icin tstandart calisma genisligi 1300mm’dir.

m Standart working widlth for TSM4R is 1300mm

m Alt ve st merdanelerde bdglm5|z tutkal kalinlik ayari ve &zel tasarim disli mekanizmasi
sayesinde hassas tutkal dozaiji ayari.

m Seperate glue thickness adjustment on top and bottom rollers and glue dozage adjusment
thanks to the special design gear box mechanism.

m Kolay ayarlanabilen ¢alisma yiksekligi

m Hand wheel for the adjustment of working height.

m Alt ve st merdanelerde bagimsiz tutkal dozaj ayari ve hassas bir ayarlama igin referans
indeksileri

B Seperate hand wheels for the adjustment of glue dozage on top and bottom rollers with
refence index.

m Ergonomik Kontrol paneli

m Ergonomic operator panel

m Ozel kauguk kapli tutkal sirme merdaneleri ve Ozel ebonit kapli dozaj merdaneleri sayesinde homojen tutkal dagilimi.

m Homogeneous glue distrubition by means of special rubber coated spreading rollers and special ebonite coated dozing rollers.
m Siirme ve dozaj merdanelerinin flanslarinin yaninda bulunan ve bronzdan imal edilmis tutkal kaziyicilar.

m Lateral scrapers made of bronze that work on the side of the flanges of spreading/ dosing rollers.

20 www.asmetal.com.ir




4 MERDANELI, HASSAS DOZAJ AYARLI, OTOMATIK TUTKAL SURME MAKINESI
4 ROLLERS AUTOMATIC GLUEING MACHINE WITH PRECISE DOSING ADJUSTMENT

m Alt ve Ust merdanelerde bagimsiz motor ile tahrik.
m Direct motorization on top and bottom rollers

Bu 6zellik sadece TSM4R/2M modelinde standarttr.
This spesification is standart only for TSM4R/2M

m Ozel tasarim disli mekanizmasi sayesinde analog indeksli ayar kolunun bir tam tur cevrilmesiyle
tutkal sirme/dozaj merdaneleri arasindaki mesafe 1/3émm kadar ayarlanabilir. Bu sayede ok
hassas bir dozaj ayari elde edilir ve tutkal sarfiyatinda yisksek tasarruf saglanir.

Bu &zellik sadece TSM4R/2M modelinde standarthr.

1 A full round turn of the analog indexed arm wheel adjusts the distance between spreading/ dosing
rollers up to 1/36 mm by means of a special design gear box mechanism which allows the operator
to make a precise dosing adjustment and reach a high effeciency at glue waste.

This spesification is standart only for TSM4R/2M

MOTORLU, OTOMATIK YIKAMA UNITESi / AUTOMATIC WASHING UNIT

Motorlu, ytkama Gnitesi; &zel olarak tasarlanmis, zincir ve disli mekanizma vasitasiyla otomatik hareket eder. Bu tnite, her iki merdane iizerinde de
mikemmel yiizey temizligini saglamak icin imal edilmistir. Kullanici dostu tasarimi sayesinde temizlik siresini asgariye disirir.
Bu Unite TSM4R ve TSM4R/2M modellerinde standart bir &zelliktir,

Motor operated washing unit slides automatically by means of a special design chain-gear mechanism. This unit is produced to obtain a perfect
cleaning on both rollers. It reduces the cleaning time thanks to its operator friendlly design.
This unit is standart on TSM4R and TSM4R/2M.

www.asmetal.com.tr 21



2 MERDANELI, OTOMATIK TUTKAL SURME MAKINESi
2 ROLLERS AUTOMATIC GLUEING MACHINE

m TSM2R modeli icin standart calisma genisligi
1300mm olup istek Gizerine 1500mm veya
1800mm olarak ta imal edilebilir.

m Standart working width is 1300mm. It can be
produced as 1500mm or 1800mm on request.
m Kauguk kapli, 8zel tasarim merdaneler
sayesinde homojen tutkal dagilimi.

m Homogeneous glue distrubition by means of
special designed and rubber coated spreading
rollers

m Al ve Ust merdaneler éniinde bulunan bagimsiz
tutkal tavalar sayesinde ister tek ister iki yiize
ayni anda tutkal siirme olanag

m Single or double side glue spreading at the
same time by means of sepe-rate glue pans infront
of top and bottom rollers

m Alt ve Ust merdaneler icin bagimsiz tutkal
kalinlik ayar:

m Seperate glue thickness adjustment on top and
bottom rollers.

Teknik Ozellikler
Technical Spesifications

TSM2R TSM4R TSM4R/2M
Calisma Yiksekligi 0-100 mm | 0-100 mm 0-100 mm
Working Height
Azami Calisma Eni 1300 mm 1300 mm | 1500 mm
Max. Working Width
Tutkal Merdanesi Capi 185mm  215mm | 240 mm
Dia. of Spreading Rollers
Dozaj Merdanesi Capr ~~ --------- 182mm | 210 mm
Dia. of Dosing Rollers
Calisma Hizi 18 m/dk.  22m/dk. @22 m/dk.
Feed Speed
Merdane Motor Giici 0,37KW | 1,1 KW 0,75KWx2Ad.
Motor Power of Roller
Yikama Unitesi Motor Guicti | ----------- 0,25 KW | 0,25 KW
Motor Power of Washing Unit
Manuel Yikama Unitesi Standart | ---eeeeeees | eeeeeeeee
Manuel Washing Unit
Motorlu, Otm. Yikama Unitesi | ----------- Standart | Standart
Motorized Washing Unit

Hassas rulmanlar Gzerinde yataklanmis, kizakli, manuel
ytkama Unitesi. Bu nite, her iki merdane izerinde de
mikemmel yiizey temizligini saglamak igin imal edilmistir.
Kullanicr dostu tasarimi sayesinde temizlik siresini asgariye
dissirir.

Bu iinite TSM2R modelinde standart bir &zelliktir.

Hand operated washing unit slides on high precision
ballscrews. This unit is produced to obtain a perfect cleaning
on both rollers. It reduces the cleaning time thanks to its
operator friendlly design.

This unit is standart on TSM2R.

www.asmetal.com.ir




TEKNIK OZELLIKLER

KAPLAMA KESME / PANEL EBATLAMA MAKINELERI

EN COK KESIM YUKSEKLIGI | 40 mm

Max. cutting heighf

EN COK KESIM UZUNLUGU

Max. cutting length
MOTOR GUCU
Motor power

CiziCi MOTOR GUCU
Scoring motor power
FREZE MOTOR GUCU
Freezer Motor power
MAX. HAVA BASINCI
Max. air pressure
MIN. HAVA BASINCI
Min. air pressure
MAKINE ENi

Width

MAKINE BOYU
Length

MAKINE YUKSEKLIGI
Height

AGIRLIGI

Weight

3750 mm
4 kw

0.75 km
2.2 kw

8 At

3 Aty
1300 mm
5900 mm
1500 mm
~ 700 kg

VENEER / PANEL CUTTING MACHINES

m Cizicisi sayesinde laminat levhalarin hassas kesimini saglar.

m Testere arabasi &zel bir aparat sayesinde iletim hatti izerinde otomatik
olarak hareket ettiginden kullanim kolayhigr sagladig gibi, biyik boy bir
suntanin istenilen ebatta diizgin bir sekilde kesilmesini de temin eder.
m Bask kirisi, iki bastaki birer pnématik silindirin sagladigi basingl havayla
hareket eder.

B Pnématik valfin diizenlendigi baski kolunun kadameli hareketi, kesilecek
malzemenin kolaylikla ayar edilebilmesini saglar.

m Testere arabasi cok hassas bir iletim hath Gzerindeki hareket ettiginden,
ok temiz ve piiriizsiz bir kesim saglanir.

m Calisma rahathg saglayan bir yikseklikte dizayn edilmistir.
m Testere arabasi, &zel bir aparat sayesinde iletim hatti Gzerinde hareket
ettiginden kullanim kolayligi saglar.
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MISIR

MOLDOVA
OZBEKISTAN
POLONYA
ROMANYA
RUSYA

SUUDI ARABISTAN
TURKMENISTAN
UKRAYNA

VENEZUELLA
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